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Kurzzeit-Pressluftatmer Serie RL

Ausgangslage

Um spezifischen Anforderungen Rechnung zu tragen,
fordert die Industrie zunehmend kleinere und vor allem
leichtere Pressluftatmer, die bewusst fir kiirzere Arbeits-
und Selbstrettungseinséatze ausgelegt sind.

Handlichkeit und bequemer Sitz bei gleichzeitig
minimiertem Gewicht stehen im Anforderungskatalog an
erster Stelle der sicherheitstechnische Standard und die
Leistungsfahigkeit der Gerate wird — entsprechend dem
der ,normalen“ Pressluftatmer nach EN 137 -
vorausgesetzt.

Berlicksichtigt man die Klasseneinteilung des neuen G 26
(Beruf sgenossenschaftlicher Grundsatz far
arbeitsmedizinische Vorsorgeuntersuchungen), so kann
wegen der geringeren Anforderung an die korperliche
Leistungsféahigkeit der Geratetrdger eine Einstufung in
Klasse 2 erfolgen. Das ausschlaggebende Kriterium ist
hierbei allerdings das Gewicht des Gerédtes. 5 bzw. 7 kg
sind als Grenzwert anzustreben.

Mdbglich wird die Konzeption derartiger Gerdte zum einen
durch die Uberarbeitung der geltenden Pressluftatmernorm
EN 137. Als minimaler Luftvorrat sind nunmehr 500 |
zuldssig. Dieses gestattet den Einsatz von kleinen
Druckluftflaschen mit 2-3 | Rauminhalt. Zum anderen Iaf3t
sich durch den Einsatz von Druckgasbhehéltern in
Verbundbauweise (z.B. Composite-Flaschen)  das
Gerategewicht deutlich senken.

Anwendungsbereich

Ty pische Anwendungsfélle finden sich bei turnusmagigen
Kontrollgédngen, Inspektions- und Wartungstatigkeiten
sowie bei der Selbstrettung im Stoérfall.

Praktische Umsetzung

Erklartes Ziel von BartelsRieger Atemschutztechnik war
es, die luftf threnden und -regelnden Sy stemkomponenten
von den ,groRen“ Pressluftatmern der Serie RN zu
Ubernehmen (siehe Prospekt 2-80). So verfiigen die neuen
-MINIS" der Serie RL Uber die gleiche richtungsweisende
Technologie mit der im Lungenautomaten integrierten
Warneinrichtung.

Funktionsprinzip:
Bei gedffnetem Flaschenventil tritt die Atemluft unter

Hochdruck in den mitteldruckkompensierten
Druckminderer ein und wird auf den konstanten
Arbeitsdruck von da. 5,5 bar reduziert. Der jeweils
anliegende Hochdruck und damit der Luftvorrat in der
Flasche kann jederzeit am Hochdruckmanometer
abgelesen werden.

Fallt der Flaschendruck auf ca. 60-70 bar ab, ertdnt —
vom Druckminderer  durch  einen  sprunghaften
Mitteldruckanstieg auf ca. 8 bar gesteuert — automatisch
die akustische Warneinrichtung (Riickzugsignal).

Der Warnton wiederholt sich intermittierend entsprechend
der Atemfrequenz bei jedem Einatemzug (individuelles
Signal) bis zur Entleerung der Flasche. Der

Einatemwiderstand des Lungenautomaten bleibt
unbeeinfluf3t.
Die Erzeugung des Warnsignals erfolgt direkt im

Atemanschluf3 in unmittelbarer N&dhe des Ohres. Es kann
auch bei hohen Umgebungslarmpegeln nicht Gberhort
werden. Die fir die Warnung bendtigte Luft entweicht nicht
ungenutzt ins Freie, sondern steht dem Geratetrager

als Atemluft zur Disposition. Da bei Verwendung einer 2 | /
300 bar-Flasche effektiv nur etwa 550 | Atemluft zur
Verfiigung stehen, stellt dieses Konstruktionsprinzip also
einen besonderen Vorteil dar.

Geratebeschreibung:

Um Gewicht einzusparen wird der
Lungenautomatenschlauch  ohne  zwischengeschaltete
Kupplung direkt mit dem Druckminderer verbunden.
Groftmaogliche Flexibilitdt der Schlauchfiihrung wird durch
drehbare Anschlisse am Druckminderer sowie am
Lungenautomat gewabhrleistet. Reinigungs- bzw.
Servicearbeiten werden erleichtert, da Lungenautomat und
Mitteldruckschlauch durch eine von Hand I6sbare
Uberwurfv erschraubung trennbar sind.

Das Manometer ist wie bei den groRen Pressluftatmern
nach vorne in den Sichtbereich des Tragers gefihrt.
Denkbare Kompromisse wie die Befestigung des
Manometers ohne Schlauch direkt am Druckminderer
wurden aus Sicherheitsgriinden bewuR3t nicht
beriicksichtigt.

Groftmaoglicher Komfort wird ebenfalls durch den Einsatz
einer kompletten Pressluftatmerbanderung erzielt. So
stehen zwei  Schultergurte mit  Polsterung  und
Schnellverstellung sowie ein Leibgurt zur Verfigung. Im
Vergleich zu einfacheren Banderungssystemen (z.B. nur
ein schrag laufender Schultergurt) laBt sich mit dieser
konv entionellen Ausfihrung der sicherste und bequemste
Sitz realisieren.

Vollig neu entwickelt wurde die kleine, formstabile und
gepolsterte Ruckentrageschale. Sie besteht aus einer
massiven Grundplatte (Leichtmetall), die allseits mit PU-
Schaum ummantelt ist. Geometrie und Abmessungen
berticksichtigen einerseits ergonomische Anforderungen
sowie andererseits die Ausladung der verwendeten
Druckluftflaschen.
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Der Druckminderer ist flexibel (leichtes AnschlieRen der
Flaschen) aber unverlierbar an der Trageplatte befestigt.
Ein leichter und schneller Flaschenwechsel wird durch ein
stufenlos verstellbares Ratschen-Spannband  mit
Schnellverschluss und zusétzlicher Sicherung gegen
unbeabsichtigtes Offnen gewahrleistet.

Alle Gerate koénnen mit verschiedenen Flaschengrof3en
bestuckt werden. Verwendet man eine 2 | / 300 bar
Stahlflasche, so lassen sich die Gerategewichte von ca. 7
kg realisieren. Setzt man Flaschen aus Kohlefaser-
Verbundwerkstoff ein, reduziert sich das Gerategewicht
auf ca. 5 kg. Die neue Technologie dieser Composite-
Bauweise reduziert beispielsweise das Gewicht einer 2 | /
300 bar gefullten Flasche um mehr als 50%, verglichen
mit einer herkdbmmlichen Stahlflasche.

Auf Wunsch lassen sich die beschriebenen Kurzzeit-
Pressluftatmer als Notluftversorgung beim Einsatz von
Druckluft-Schlauchgeréaten der Serie 4500 PL betreiben.
Hierbei spielt es keine Rolle, ob aus grof3en
Druckluftflaschen mit separatem Flaschendruckminderer
oder aus einem Atemluftnetz eingespeist wird. Der
Pressluftatmer wird gebrauchsfertig — mit bereits
gedffnetem Flaschenventil — angelegt. Die Verbindung
zum Schlauchgerat erfolgt Uber das automatische
Umschaltv entil AUV, welches fest in dem
Lungentautomatenschlauch integriert ist. Bei Totalausfall
oder Minderdruck (<2,5 bar) der normalen Versorgung wird
automatisch auf den ,MINI* umgeschaltet. Auf Wunsch ist
das Gerat dann so justiert, dal das Ruckzugsignal im
Lungenautomaten grundséatzlich sofort aktiviert wird (bei
voller Flasche) wund somit unmilRverstandlich die
Fehlfunktionen des Hauptsystems anzeigt. Der Luftvorrat
von ca. 550 | (2 | / 300 bar Flasche) bzw. 830 | (3 1/ 300
bar Flasche) steht dann komplett fir den Rickzug aus
dem Gefahrenbereich zur Verfiigung. Selbstverstéandlich
springt das Umschaltventil bei Wiederherstellung der
Hauptversorgung automatisch in die urspringliche
Arbeitsstellung zurtick; das Warnsignal verstummt und
signalisiert somit wieder den normalen Betriebszustand.

Bestellangaben:

Ausfiihrungsvarianten
Grundgerat RL / D:

* geschaumte Rickentrageplatte

e Banderung mit 2 gepolsterten Schultergurten und
Leibgurt

e verstellbares Flaschenspannband mit  Schnell-
verschlul
* mitteldruckkompensierter Druckminderer mit

konstantem Mitteldruck von 5,5/8,0 bar; Drucksprung:
65 5 bar

e Manometer, frei drehbar mit der Hochdruckleitung
v erbunden, Schlauchfiihrung tiber Schultergurt

*  Mitteldruckschlauch mit manuell |6sbarer
Uberwurfv erschraubung am Lungenautomat
* Normaldruck-Lungenautomat mit integrierter

Warneinrichtung, Standard-Rundgewindeanschlu? Rd
40 x 1/7* (EN 148-1)

Grundgerédt RL/A:
* geschaumte Rickentrageplatte

e Banderung mit 2 gepolsterten Schultergurten und
Leibgurt

* verstellbares  Flaschenspannband mit  Schnell-
verschlufl
* mitteldruckkompensierter Druckminderer mit

konstantem Mitteldruck von 5,5/8,0 bar; Drucksprung:
65+5 bar
e Manometer, frei drehbar mit der Hochdruckleitung
v erbunden, Schlauchfiihrung tber Schultergurt
e Mitteldruckschlauch mit manuell
Uberwurfv erschraubung am Lungenautomat

|6sbarer

e Uberdruck-Lungenautomat mit integrierter Warn-
einrichtung, Gewinde M 45 x 3 (EN 148-3)
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Druckluftflaschen:

e 21/ 300 bar Stahlflasche

e 21/ 300 bar Compositeflasche
e 31/ 300 bar Compositeflasche

Erforderliches Zubehor:

Grundgeréte der Serie RL/D (Normaldrucktechnik):
* Vollmaske BRK 820 Best.-Nr. 111200
* Vollmaske BRK 730 Best.-Nr. 111006

Grundgerate der Serie RL/A (Uberdrucktechnik, M 45 x 3):

* Vollmaske BRK 820 A Best.-Nr. 111204

Zubehor:

e  Automatisches Umschaltventil AUV
Best.-Nr. 849660

*  Aufbewahrungsbehélter

* RL/D 1203 komplett mit 2 1/300 bar Stahlflasche,
ohne Maske
Best.-Nr. 839030

e RL/D 1203 C komplett mit 2 1/300bar
Compositeflasche, ohne Maske
Best.-Nr. 839031

e RL/D 1303 C komplett mit 3 I/300 bar
Compositeflasche, ohne Maske
Best.-Nr. 839032

* RL/A 1203 komplett mit 2 | / 300 bar Stahlflasche,
ohne Maske
Best.-Nr. 839033

* RL/A 1203 C komplett mit 2 | / 300 bar
Compositeflasche, ohne Maske
Best.-Nr. 839034

e RL/A 1303 C komplett mit 3 1/ 300 bar
Compositeflasche, ohne Maske
Best.-Nr. 839035

Best.-Nr. 149002

Technische Daten:

Grundgerat:

RL/D 1203
RL/A 1203 *
(wenn abweichend)

RL/D 1203 C
RL/A 1203 C *
(wenn abweichend)

RL/D 1303 C
RL/A 1303 C *
(wenn abweichend)

Abmessungen (LxBxH)

460 x 265 x 152 mm

525 x 265 x 150 mm

430 x 265 x 180 mm

Hochdruckanschluf3

EN 144-2

EN 144-2

EN 144-2

MaskenanschluR3 RD 40 x 1/7¢ Rd 40 x 1/7¢ Rd 40 x 1/7¢
M45x 3 * M45x 3 * M45x 3 *

Gewicht

(o.Maske und o.Flasche) ca. 3,1 kg ca. 3,1 kg ca. 3,1 kg

Druckluftflaschen:

Stahlflasche

Compositeflasche

Compositeflasche

Falldruck / Prufdruck

300 / 450 bar

300 / 450 bar

300 / 450 bar

Volumen 21 21 31

Nennv orrat 600 | 600 | 900 |
effektiver Vorrat ca. 550 | ca. 550 | ca. 830 |
Gewicht (gef ullt) ca. 4,6 kg ca. 2,2 kg ca. 3,4 kg
Durchmesser 100 mm 98 mm 135 mm
Lange 370 mm 435 mm 350 mm
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